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M 40 LEISTUNG

Crimpzange fiir Leistungssteckverbinder M 40 Leistung

Crimpzunge Typ Artikelnummer
Crimpwerkzeug 7.000.900.903

Verwendungszweck
Mit der Hondcrimpzange 7.000.900.903 kannen unter Einsatz der beiliegenden Crimpmatrizen die Crimpkontakte fiir
Kabelquerschnitte 16 mm? verarbeitet werden.

Funktionsweise

// Cimpmatrize auswéhlen und einbaven

// Gimpkontakt in die Zange einlegen und ausrichten

// Tange soweit schlieBien, dass der Crimpkontakt arretiert wird

// Kabelin den Crimpkontakt einfihren

// Tange his Gber die letzte Raststufe schlieBen (Zange ffnet automatisch)
// Kabel mit vercimpten Crimpkontakt eninghmen

Matrizenbefestigungsschrauben

Notentriegelung

feststehende Crimpmatrize (Obermatrize) f
bewegliche Crimpmatrize (Untermatrize)

Schaftschraube Stellscheibe

Uberpriifung der Crimpmafie

Die Crimpkraft der Handcrimpzange 7.000.900.903 ist vom Hersteller eingestellt. Die Handkraft im Leerhub betrigt
120 — 180 N. Die Crimpmatrize und Handzange sind so aufeinander abgestimmt, dass bei dieser Handkraft ein optima-
ler Crimp erzeugt wird. Sollte das Crimpergebnis nicht der geforderten Spezifikation des Verbinderherstellers entsprechen
(Crimphdhe, Auszugskraft), so kann das folgende Ursachen haben:

a) Anwendungshedingter Verschleiff der Zange
Nachjustierung der Crimpkraft méglich.
h) Verschlissene Crimpmatrizen
Um Schaden zu vermeiden, muss das Crimpmatrizenpaar ausgetauscht werden.

Nachjustierung der Crimpzange

Die Crimphdhe sollte regelmaBig durch Fachpersonal der Qualitiitskontrolle dberpriift und gegebenenfalls wie nachfolgend
beschrieben eingestellt werden: Ldsen Sie die Schaftschraube mittels Schraubendreher. Drehen Sie die Stellscheibe gegen
den Uhrzeigersinn wird eine hhere Crimpkraft und eine Kleinere Crimphghe erreicht ( +). Drehen Sie die Stellscheibe
im Uhrzeigersinn erhalten Sie eine geringere Crimpkraft und somit eine griBere Crimphahe ( - ). Die Nachjusfierung der
Handkraft sollte 180 N nicht dberschreiten. Vor Benutzung der Handcrimpzange ist darauf zu achten, dass die Stell
scheibe ordnungsgemf durch die Schaftschraube gesichert ist.

Wartung und Reparatur

Die Handcrimpzange muB vor Arbeitsbeginn in einem ordnungsgemdfen und sauberen Zustand sein. Verschmutzungen
sind zu vermeiden. Die Crimpmatrize darf nicht mit harten oder abschleifenden Mitteln behandelt werden. Die Gelenke
sind regelmBig mit leichtem Maschinendl zu dlen. Es ist darauf zu achten, dass alle Bolzen mit Sicherungsringen
gesichert sind. Bei notwendigen Reparaturen oder Einstellarbeiten sollte der Hersteller konsultiert werden.

Technische Anderungen vorbehalten. Weitere Informationen im HUMMEL Technik Center: www.hummel.com/de/rundsteckverbinder/technik-center


http://www.hummel.com/de/rundsteckverbinder/technik-center

