MA 000024
Montage- / Bedienungsanleitung

Einzelanschlussarmatur
Durchgangsform / Eckform

Die Einzelanschlussarmatur Durchgangsform oder Eckform, dient lediglich zur Absperrung und nicht
2ur Drosselung.

Montage

Montieren Sie die Verschraubung heizkérperseitig mit einem geeigneten Montageschlissel , gut
handfest”, welcher die Oberflichenbeschichtung nicht beschdigt. Ein dbermiBiges Anziehen der
Verschraubung bewirkt lediglich eine starke Deformierung der Flachdichtung und fuhrt keinesfalls
2 einer verbesserfen Dichtheit.

Offnen/SchlieBen der Armatur

1. Entfemen Sie die Abdeckkappe tber der Stellschraube
2. Offnen bzw. schlieBlen Sie die Armatur wie auf Bild 1 und 2
bzw. Bild 3 und 4 angegeben.

Die Armatur verfiigt dber einen Festanschlag mit optischer Kennzeichnung der AUF /ZU Position und
ist lediglich durch eine Vierteldrehung zu betitigen. Verwenden Sie hierzu einen Entliftungsschlissel
mit SW5.

Optische Kennzeichnung:
Armatur geschlossen

Optische Kennzeichnung:
Amatur offen
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Bild 1: Armatur Durchgangsform offen Bild 2: Armatur Durchgangsform geschlossen




Optische Kennzeichnung: Optische Kennzeichnung:
Armatur offen Armatur geschlossen

Bild 3: Amatur Eckform offen Bild 4: Armatur Eckform geschlossen

Verwendung von Konuseinlegeteil / Anschlussnippel
Bei Heizkdrpern mit 6 3 /4. AuBengewinde und konischer Anbindung verwenden
Sie die Konuseinlegeteile.

Bei Heizkdrpern mit 6 1,/2 Innengewinde verwenden Sie die selbst dichtenden
Anschlussnippel G 1/2 x 6 3 /4.

Anbindung mit Konuseinlegeteil Anbindung mit Anschlussnippel



Druckverlust-Diagramme

Einzelanschluss (Riicklaufverschraubung) Durchgangsform
ArtikelNr. 24563535## u. 24563536

KVs = 2,65

mbar

kg/h

Einzelanschluss (Ricklaufverschraubung) Eckform
ArtikeFNr. 24568535## . 24568536##
KVs =1,52

mbar
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Allgemeine technische Hinweise

Unsere Artikel sind fir den Einsatz in Heizungssystemen von Gebduden, unabhiingig der Be-
heizungsart geeignet.

o Max. Betriebsdruck: 10 bar

o [ax. Betriebstemperatur: 120°C

Die Zusammensefzung des Warmetrigermediums sollte zur Vermeidung von Schiden und Stein-
bildung der VDI Richtlinie 2035 entsprechen. Dariber hinaus st fir Industrie- und Femwirmeanlagen
dos AGFW-Arbeitsblatt FW 510 zu beachten. Im Warmetriigermedium enthaltene Mineraldle bzw.
mineralolhalige Schmierstoffe jeglicher Art (z.B. Neo-Fermit), fihren zu starken Quellerscheinungen
und in den meisten Fiillen zum Ausfall von EPDM-Dichtungen. Bei der Verwendung von Heizungs-
wasserzusiitzen ist die Verfrglichkeit im Hinblick auf EPDM-Dichtungen den Unterlagen des jeweligen
Herstellers zu entnehmen. Die Gewinde der HUMMEL Verschraubungen sind, soweit nicht anderweitig
angegeben, nach DIN EN IS0 2281 hergestellt.

Technische Anderungen sowie Maf- und Konstruktionsinderungen bleiben vorbehalten.
Bei Nichtbeachten der Montageanleitung entfallen jegliche Gewihrleistungsanspriiche.
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