MA 000026

Montage- / Bedienungsanleitung
Lweirohranschlussarmatur
Durchgangsform / Eckform

Die Zweirohranschlussarmatur Durchgangsform oder Eckform, dient lediglich zur Absperrung und nicht zur Drosselung.

Montage

Montieren Sie die Verschraubungen heizkdrperseitig mit einem geeigneten Montageschlissel ,gut handfest”, welcher die Oberflachenbeschich-
tung nicht beschadigt. Ein GbermaBiges Anziehen der Verschraubungen bewirkt lediglich eine starke Deformierung der Flachdichtungen und
fihrt keinesfalls zu einer verbesserten Dichtheit.

(Offnen /SchlieBen der Armatur
1. Entfemen Sie die Abdeckkappen dber den Stellschrauben
2. Offnen bzw. schliefien Sie die Armatur wie auf Bild T und 2 bzw. Bild 3 und 4 angegeben.

Die Amatur verfiigt Gber einen Festanschlag mit optischer Kennzeichnung der AUF /U Position und ist lediglich durch eine Vierteldrehung zu
betiitigen. Verwenden Sie hierzu einen Entliftungsschlissel it SW 5.

Optische Kennzeichnung: Optische Kennzeichnung:
Amatur offen Armatur geschlossen
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Bild 1: Amatur Durchgangsform offen Bild 2: Amatur Durchgangsform geschlossen



Druckverlust-Diagramme

Anschlussarmatur Durchgangsform Artikel-Nr. 24998535## u. 24993536##
KVs=1,70
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Anschlussarmatur Eckform Artikel-Nr. 24998535## u. 24993536##
KVs=1,11
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Optische Kennzeichnung: Optische Kennzeichnung:

Armatur offen Amatur geschlossen
=— =
Bild 3: Amatur Eckform offen Bild 4: Armatur Eckform geschlossen

Verwendung von Konuseinlegeteil / Anschlussnippel

Bei Heizkorpern mit G 3/4 ohne Auflengewinde und konischer Anbindung verwenden Sie die Konuseinlegeteile. Bei Heizkdrpern mit
6 1/2 ohne Innengewinde verwenden Sie die selbst dichtenden Anschlussnippel G 1/2 x G 3/4.

Anbindung mit Konuseinlegefeil Anbindung mit Anschlussnippel



Allgemeine technische Hinweise
Unsere Arfikel sind fiir den Einsatz in Heizungssystemen von Gebduden, unabhéingig der Beheizungsart gesignet.

© Max. Befriebsdruck: 10 bar
© fax. Betriebstemperatur: 120°C

Die Zusammensetzung des Warmetragermediums sollte zur Vermeidung von Schiiden und Steinbildung der VDI Richtlinie 2035 entsprechen.
Dariiber hinaus ist fir Industrie- und Fernwirmeanlagen dos AGFW-Arbeitsblatt FW 510 zu beachten. Im Wairmefrigermedium enthaltene
Mineralcle bzw. mineraldlhaliige Schmierstoffejeglicher Art (z.B. Neo-Fermit), fishren zu starken Quellerscheinungen und in den meisten Fiillen
zum Ausfall von EPDM-Dichtungen. Bei der Verwendung von Heizungswasserzusitzen ist die Verfriglichkeit im Hinblick auf EPDM-Dichtungen den
Unterlagen des jeweiligen Herstellers zu ennehmen. Die Gewinde der HUMMEL Verschraubungen sind, soweit nicht anderweitig angegeben, nach
DINEN IS0 228-1 hergestellr.

Toleranzausgleich gemdf
DINEN 16313

DINEN 16313
HUMMEL Doppelanschlussarmaturen in flachdichtender Ausfiihrung entsprechen den in der DIN EN 16313 geforderten Werten.
Ein Toleranzausgleich des Achsabstandes ist, wie in der Abbildung gezeigt, mit 50 + 0,5 mm maglich!

Technische Anderungen sowie MaB- und Konstruktionstinderungen bleiben vorbehalten.
Bei Nichtbeachten der Montageanleitung entfallen jegliche Gewdhrleistungsanspriiche.
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