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M 40 LEISTUNG

Crimpen

// litzen bei 2 mm Kontakten max. 7 mm abisolieren und bei 3,6 mm Kontakten 10 mm
// qeeignete Einstellung des Crimpwerkzeuges wahlen

// Crimpkontakt in Positionierer legen

// litze in Crimpkelch des Kontakfes legen

// Ciimpzange betdtigen

Montieren
Kontakt aus Zange nehmen und in gewiinschte Position des Isolierkdrpers einstecken.
Anmerkung: Es wird empfohlen, zuerst die 3,6 mm- und danach die 2 mm-Kontakte zu verarbeiten.

Kontakte entriegeln
Sollten Crimpkontakte aus dem Isolierkdrper gelst werden, bendtigt man auBler einem kleinen
Schraubendreher keinerlei Werkzeug.

// weifen Ring mit Hilfe des Schraubendrehers aus dem lsolierkdrper driicken
// gewiinschte Kontakte aus Isolierkrper zishen

// weiBen Ring wieder in Isolierkdrper einstecken

// Kontakte wieder in Isolierkrper einfiihren

Schirmanbindung

// Klemmeinsatz auf Isolierkdrper aufstecken

// Schirmgeflecht nach hinten iber den EMV 0-Ring des Klemmeinsatzes umlegen
// Schirmgeflecht qgf. kiirzen

Schirmgeflecht darf den hinferen 0-Ring nicht berihren.
Ansonsten kann keine Dichtigkeit gewdhrt werden.

Technische Anderungen vorbehalten. Weitere Informationen im HUMMEL Technik Center: www.hummel.com/de/rundsteckverbinder/technik-center
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